owerlokiem

Elastica maszyna do szycia

VERITAS®

BInstrukcja obstugi



SZANOWNY KLIENCIE!

Gratulujemy zakupu maszyny do szycia.
Zakupiony produkt charakteryzuje sie wysokg jakoscig i zostat wykonany z najwiekszg
starannoscig. Prawidtowe serwisowanie zapewni uzytkowanie produktu przez wiele lat.

Przed pierwszym uzyciem prosimy o przeczytanie instrukcji obstugi, zwracajac
szczegOlng uwage na instrukcje bezpieczenstwa.
Osoby niezaznajomione z niniejszg instrukcjg obstugi nie moga korzysta¢ z urzadzenia.

W niniejszej instrukcji obstugi znajdziesz wszystko, co nalezy wiedzie¢ o mozliwych
zastosowaniach maszyny do szycia. Jezeli jakies pytania pozostaty bez odpowiedzi,
uprzejmie prosimy o zwrdcenie sie z nimi do swojego sprzedawcy.

Zyczymy wiele przyjemnosci i sukceséw w szyciu!

Pytania dotyczgce maszyny, serwisowania i obstugi klienta

Bezptatny
numer dziatu obstugi klienta: 00800 333 00 777
service-uk@yveritas-sewing.com

Adres serwisu: Veritas Service
Center c/o Teknihall
GmbH Breitefeld 15
DE-64839 Munster
NIEMCY


mailto:service-uk@veritas-sewing.com

PRZEZNACZENIE

Niebezpieczenstwo! Porazenie elektryczne z powodu wilgoci
- Maszyne do szycia wolno przechowywac i uzywac tylko w pomieszczeniach suchych.
- Wilgoc¢ i zawilgocenie moze spowodowac porazenie elektryczne.
Niebezpieczenstwo! Obrazenia oczu z powodu ztamania igty
- Mozna szy¢ tylko miekkie, elastyczne tekstylia.
- Maszyna nie jest przeznaczona do szycia materiatow takich jak gruba,
twarda, nieelastyczna skora, brezent, ptotno itd., igta moze sie ztamac.
- Igta moze sie ztamad, jezeli materiat nie jest transportowany przez silnik,
lecz popychany lub przytrzymywany przez uzytkownika.
Niebezpieczenstwo! Obrazenia z powodu uktucia igtq w razie przypadkowego
uzycia
- Maszyna moze by¢ uzywana tylko przez ostroznych dorostych.
- Dzieci i osoby z ograniczonymi mozliwosciami mogg korzysta¢ z maszyny
jedynie po doktadnym poinstruowaniu i pod statym nadzorem.
- Nigdy nie pozostawiac pracujgcej maszyny w miejscach, do ktérych majg dostep
dzieci.
- Podczas wszystkich zadan przygotowawczych lub konfiguracyjnych wytgcznik gtéwny
musi by¢ wytgczony.
Niebezpieczenstwo! Ryzyko obrazen ciala z powodu uszkodzen lub modyfikacji.
- Maszyny nie wolno modyfikowac.
- Naprawy muszg by¢ wykonywane przez serwis techniczny.
- Uszkodzenia, modyfikacje lub stosowanie nieoryginalnych akcesoriow
mogg powodowac obrazenia ciata.
- Uszkodzonych maszyn nie wolno dtuzej uzywac.
Niebezpieczenstwo! Nieodpowiednie miejsca instalacji (stanowiska pracy) moga
stanowié¢ przyczyne wypadkoéw.
- Maszyne mozna uzytkowac tylko na stabilnej powierzchni.
- Kotyszgce sie, niestabilne lub brudne stanowiska pracy mogg spowodowaé
spadniecie maszyny i obrazenia ciata z powodu uktucia.
Niebezpieczenstwo! Osoby nieznajace tej instrukcji obstugi moga zranié
sie lub uszkodzi¢ maszyne do szycia.
- Maszyne do szycia wolno uzytkowaé tylko majgc podstawowg wiedze na
temat jej stosowania.

Niebezpieczenstwo! Do obrazen ciata z powodu uktu¢ igta moze dojsé z powodu braku
ostroznosci.

- Nie nalezy sie spieszy¢, nalezy sie upewnié, ze stanowisko pracy jest czyste i
prowadzi¢ materiat spokojnie przez maszyne bez uzycia sity.

Przestroga! Ta maszyna jest przeznaczona do prywatnego uzycia domowego.

Maszyna nie jest zatwierdzona do uzytku profesjonalnego lub komercyjnego.



WAZNE INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

Podczas uzytkowania urzgdzenia elektrycznego nalezy zawsze przestrzega¢ podstawowych srodkéw ostroznosci z
zakresu bezpieczenstwa, tacznie z ponizszymi:
Przed przystgpieniem do uzytkowania niniejszej maszyny do szycia nalezy przeczyta¢ wszystkie instrukcje.

N I EBEZPI ECZENSTWO — Aby ograniczy¢ ryzyko porazenia prgdem

elektrycznym:

1.

2.

12.
13.

Nie dopuszczac¢ do uzycia jako zabawki. Jezeli ta maszyna do szycia jest uzywana przez dzieci lub w ich
poblizu, wymagana jest duza uwaga.

Z urzgdzenia mogg korzysta¢ dzieci w wieku 8 lat i starsze oraz osoby o obnizonych zdolnosciach
fizycznych, sensorycznych lub umystowych bgdz bez doswiadczenia i wiedzy, jezeli znajdujg sie pod
nadzorem lub otrzymaty instrukcje dotyczgce uzytkowania urzgdzenia w sposdb bezpieczny oraz
zrozumialy, a takze zwigzane z tym zagrozenia. Dzieci nie mogg bawi¢ sie urzgdzeniem. Dzieci bez
nadzoru nie mogg wykonywaé czyszczenia i konserwacji.

. Uzywac tej maszyny do szycia tylko zgodnie z przeznaczeniem, jak opisano w niniejszej instrukcji.

Uzywac tylko przystawek zalecanych przez producenta zgodnie z opisem w niniejszej instrukciji.

. Nigdy nie uzywac¢ maszyny do szycia, jezeli ma uszkodzony kabel lub wtyczke, jezeli nie dziata

prawidtowo, zostata upuszczona lub uszkodzona bgdz wpadta do wody. Zwréci¢ maszyne do szycia do
najblizszego autoryzowanego dystrybutora lub centrum serwisowego do kontroli, naprawy, regulacji
elektrycznej bgdz mechanicznej.

. Nigdy nie uzywa¢ maszyny do szycia z zablokowanymi otworami powietrza. Nie dopusci¢, aby w

otworach wentylacyjnych maszyny do szycia i w regulatorze stopki gromadzity sie ktaczki, brud i
skrawki odziezy.

. Nigdy nie wrzuca¢ ani nie wktada¢ zadnych przedmiotéw do zadnego otworu.
. Nie uzywac na zewnatrz.
. Nie uzywa¢ w miejscach, w ktérych stosowane sg produkty w aerozolu (spray) lub gdzie podawany jest

tlen.

. Aby odtgczy¢, obrdci¢ przetgcznik do pozyciji wyt. (,O”), nastepnie wyjac wtyczke z gniazdka.
10.
11.

Nie odfgczac przez pociggniecie przewodu. Aby odtgczyé, chwyci¢ za wtyczke, a nie za przewadd.
Trzymac palce z dala od wszystkich ruchomych czesci. Zachowac¢ szczegdlng uwage w poblizu igty
maszyny do szycia.

Nigdy nie szy¢ z uszkodzong ptytka iglowqg, poniewaz moze to spowodowac pekniecie igty.

Nie uzywac wygietych igiet.

14. Nie ciggna¢ ani nie popychac tkaniny podczas zszywania. Moze to spowodowac przesuniecie igly i jej

15.

16.

pekniecie.

Wytgczy¢ maszyne do szycia (,0”) podczas wykonywania regulacji w obszarze igty, takich jak
nawijanie igty, zmiana igty, nawlekanie szpulki lub zmiana stopki itd.

Zawsze odtgcza¢ maszyne do szycia od gniazdka elektrycznego w przypadku zdejmowania oston,
smarowania lub wykonywania innych regulacji serwisowych uzytkownika wymienionych w tej
instrukcji obstugi.

17. Zwréci¢ uwage na ponizsze zasady, aby unikng¢ obrazen ciata:

— wytgczy¢ lub odigczy¢ urzadzenie, jezeli jest pozostawiane bez nadzoru,
— odtgczy¢ urzgdzenie przed wykonaniem konserwacji.

PRZESTROGA Ruchome czesci — aby zmniejszy¢ ryzyko obrazen ciata, wytaczy¢ przed

rozpoczeciem serwisowania. Zamkngé pokrywe przed uzyciem maszyny.

ZACHOWAC TE INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

Ten produkt jest przeznaczony do uzytku
domowego lub podobnego.

To urzadzenie jest zgodne z dyrektywa w sprawie kompatybilnosci
elektromagnetycznej 2014/30/UE.

Nalezy pamietac¢, ze w ramach utylizacji produkt nalezy poddac¢ bezpiecznie recyklingowi
zgodnie z wtasciwymi krajowymi przepisami prawa dotyczgcymi produktéw

mmmm clekirycznych/elektronicznych. W razie watpliwosci nalezy sie skontaktowac ze

sprzedawcy, aby uzyskac¢ wskazdéwki.
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SPECYFIKACJA MASZYNY

MODEL ELASTICA
Liczba nici 2, 3 lub 4 nici
Szeroko$¢ sciegu 7 mm (lewa igta)
obrebiajgcego (maks.)
Igta HA1xSP, HA x1 (130/705H)
Dtugosc¢ sciegu 1-5 mm
Predkos¢ zszywania Do 1100 $ciegéw na minute
Wymiary 320 mm (szer.) x 280 mm (gt.) x 320 mm (wys.)
Masa 9 kg




1. ZNAJOMOSC MASZYNY
KARTA IDENTYFIKACYJNA
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1. Regulator docisku stopki
2. Przecinaczka do nici
3. Dzwignia stopki
4. Lampka LED
5. Ptytka igtowa
6. Stopka
7. Pokretto szerokosci ciecia obrebiajgcego
8. Stét roboczy
9. Stupek prowadnicy nici
10. Regulator naprezenia nici lewej igty
11. Regulator naprezenia nici prawej igty
12. Regulator naprezenia nici gornego elementu do

tworzenia petli

13. Regulator naprezenia nici dolnego elementu do
tworzenia petli

14. Prowadnice nici igty
15. Instrukcje konwertera dwoch nici 2

16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.
25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.

Karta nawlekania

Tacka na strzepki

Regulacja stopki

Dzwignia zwalniajgca

Dzwignia zwalniania stopki
Krazek szpulki

Pokretto regulatora podajnika réznicowego
Pokretto dtugosci sciegu

Pokretto

Gniazdo ztgcza wtykowego
Przetgcznik oswietlenia i zasilania
Pokrywa przednia

N6z ruchomy

Dolny element do tworzenia petli
Goérny element do tworzenia petli
Prowadnica przewodu
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KONFIGURACJA MASZYNY

1. Wytrze¢ nadmiar oleju na ptytce
iglowej i w obszarach toza.

2. REGULACJA STOPKI
Wiozy¢ wtyk regulatora stopki w
gniazdo ztgcza i podigczyé
wtyczke przewodu zasilania do
gniazdka elektrycznego.

Gniazdo
zigcza

Przetgcznik

zasilania/pswietlenia
3. PRZELACZNIK

ZASILANIA/OSWIETLENIA
Maszyna nie bedzie dziata¢
dopoki przetgcznik

zasilania/oswietlenia nie zostanie
wigczony. Ten sam przetgcznik
reguluje zasilanie maszyny oraz
oswietlenie do szycia.

Wyjaé wtyczke przewodu

zasilania z gniazdka
elektrycznego, zostawiajgc
maszyne bez nadzoru lub
serwisujac ja.

4. OTWIERANIE POKRYWY PRZEDNIE.
Aby otworzy¢ pokrywe przednia,
pociggnac¢ jg w prawo i w dot do
siebie.

5. OTWIERANIE STOLU
ROBOCZEGO Aby otworzyé
stét roboczy, pociggnagé
dzwignie zwalniajgcg do siebie
prawg reka oraz podniesé
przéd stopki do gory lewa reka.




Stupek prowadnicy nici
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Prowadnica nici
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PRZYGOTOWANIE DO NAWLEKANIA

StUPEK PROWADNICY NICI

Ustawi¢ szpulki nici na sworzniach i przeciggng¢

ni¢ przez prowadnice na stupku od tytu do

najwyzszego punktu, az rozlegnie sie klikniecie.
przodu.

Pociggna¢ stupek prowadnicy nici do

Prowadnica nici stupka moze utrzymac szpulki
ni¢ na stojaku przez pociggniecie stupka w doét

jak na ilustraciji.




Nasadka szpulki

Ni¢ typu stozkowego

’ Uchwyt szpulki

Krazek szpulki

Ni¢ przesuwa sie z gory

Siatka

Siatka

Obrot w gére

Szpulka

Beben bawetny domowe;j

NASADKI DO SZPULEK TYPU
DOMOWEGO

TARCZA SZPULKI I UCHWYTY DLA
SZPULEK STOZKOWYCH

Do duzych szpulek stozkowych uzywac
gumowych uchwytoéw szpulek z szerokim
kohcem na gorze, a do matych uzywacé tych
samych gumowych uchwytéw szpulek, ale z
waskim koncem na goérze.

SIATKI DO SZPULEK

Nici poliestrowe lub z opastego nylonu
luzujg sie podczas odwijania. Aby zapewnic
state doprowadzanie takich nici, uzywaé
tulei siatkowej na szpulce.



TACKA NA STRZEPKI

Kiedy tacka na strzepki znajduje sie w tej
pozycji, bedzie zbiera¢ wszystkie odpady.
Po zakonczeniu pracy wyjg¢ tacke na strzepki.

MIERNIK SZEROKOSCI CIECIA

Podczas korzystania z miernika szerokosci cigcia
tkanina jest odcinana i zszywana w tej samej
odlegtosci od brzegu tkaniny.

W granicach odlegtosci wyregulowanej szeroko$ci.

PRZECINACZKA DO NICI

Przecinaczka do nici jest wbudowana w
pokrywe czotowq. Przeciggng¢ materiaty do tytu
i odcig¢é nadmiar nici za pomocg przecinaczki do
nici znajdujgcej sie na spodzie pokrywy czotowej
jak pokazano.

WYMIANA STOPEK

Upewnic sie, ze igta jest w pozycji

gornej. Podnies¢ dzwignie stopki.

1. Przesung¢ dzwignie zwalniania stopki, aby
wyjac stopke.

2. Umiesci¢ zgdang stopke na ptytce
iglowej wyréwnujgcej otwory na igte.

3. Opusci¢ dzwignie zwalniania stopki i pchngc¢
ja tak, aby uchwyt stopki zatrzasnat sie na
stopce.




WYMIANA IGLY

Podnies¢ drgzek igty do najwyzszego punktu, obracajgc koto
zamachowe do siebie, ale pozostawiajgc stopke na dole.
Poluzowac $rube zaciskowg igty, aby wyjac igte i wtozy¢
nowgq igte, ptaskg strong od siebie, w drgzek igty jak najdalej,

a nastepnie dokrecic Srube.

KARTA IGLY, NICI | TKANINY

Uzywac igiet HA x1 SP, HA x1 (130/705H).

Ptaskg strong od siebie

TKANINA NIC IGLA
Maty ciezar: organdyna,
bawetna nr 100
. 4 kratk
PLOTNO batyst, bawetna w kratke
LNIANE Duzy ciezar: oxford, dzins, poliester nr 60-50
gabardyna bawetniana bawetna nr 60
Maty ciezar: tkanina z poliester nr 80
tropikalnym wzorem, bawetna nr 60
weina, popelina
WELNA : poliester nr 80-60
serza, gabardyna, flanela bawelna nr 60
Duzy ciezar: welur, wetna poliester nr 60-50 90 (14)
wielbtgdzia, astrakhan bawetna nr 60 do szycia ogolnego
Maly ciezar: zorzeta, woal, poliester nr 100-80 75. (11)
WEOKNO satyna bawetna nr 120-80 do tkiir;;a?zrga*ym
SYNTETYCZ Duzy ciezar: tafta, poliester nr 60
NE diagonal, dzins bawetna nr 60
poliester nr 80-60
trykot bawetna nr 80-60
DZIANINA dzersej poliester nr 60-50
bawetna nr 60
' poliester nr 60-50
weina opasty nylon

* Nici syntetyczne sg zalecane do zwyktych owerlokéw. Ni¢ poliestrowa na przyktad jest bardzo przydatna do
réznych typoéw tkaniny.

UWAGA: nalezy pamieta¢, ze dolny i gorny element do tworzenia petli zuzyje dwukrotnie wiecej nici niz igty.
Kupujac ni¢ do szycia, zwlaszcza w nietypowym kolorze, nalezy wiec naby¢ ilos¢ odpowiednig do

wymagan.




2. ROZPOCZECIE SZYCIA

NAWLEKANIE MASZYNY

Nieprawidtowe nawlekanie moze spowodowaé
przepuszczanie $ciegéw, pekniecie nici lub inne

problemy.

Przed przejsciem do szycia testowego nalezy sprébowac
wykonaé prawidtowe nawlekanie.

Nawlekanie nalezy wykonaé¢ w sekwencji dolny

element do tworzenia petli — gérny element do

tworzenia petli — igta.

Otworzy¢ pokrywe przednig i stét roboczy. Podnies¢

igte do najwyzszego punktu, obracajgc pokretto

reczne do siebie i podnies¢ stopke.

Przed ponownym nawleczeniem dolnego elementu do
tworzenia petli zdjg¢ najpierw ni¢ z oczka igty, a nastepnie
ponownie nawlec dolny element do tworzenia petli.
Zapobiega to plataniu.

KROK 1

NAWIJANIE DOLNEGO ELEMENTU DO
TWORZENIA PETLI

1. Przewlec ni¢ przez prowadnice tak jak na
ilustracji.

2. Przeciggng¢ dolng ni¢ przez gniazdo
naprezania. Przytrzymujgc ni¢ lewg reka,
pociggng¢ mocno w doét prawg rekg.

3. Przeciagng¢ ni¢ przez prowadnice tak
jak na ilustracji.

4. Przewlec ni¢ przez oczko dolnego elementu
do tworzenia petli i zaczepi¢ wokoét czesci A
jak wskazuje strzatka. Pozostawi¢ mniej
wiecej 4" (10 cm) nadmiaru nici.



KROK 2
NAWLEKANIE GORNEGO ELEMENTU DO TWORZENIA PETLI

1. Przewlec ni¢ przez prowadnice tak jak na ilustracji.

2. Przeciggng¢ gorng ni¢ przez gniazdo, przytrzymujac jg lewa reka.

3. Przeciggnac ni¢ przez prowadnice tak jak na ilustraciji.

4. Przeciggna¢ ni¢ przez prowadnice z drutem i oczko elementu do tworzenia petli, pozostawiajgc nadmierng
dtugos¢ okoto 4" (10 cm).

10
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KROK 3i 4
NAWLEKANIE IGIEL

1. Przewlec ni¢ przez prowadnice tak jak na ilustracji.

2. Przeciggna¢ nici igiet przez gniazdo naprezajgce z lewej strony. Przytrzymujgc ni¢ lewg reka,
pociggng¢ mocno w doét prawg reka.

3. Przeciggng¢ ni¢ przez prowadnice tak jak na ilustracji.

4. Przewlec igty od przodu do tytu przez oczko i przeciggng¢ nici do przodu i do tytu,
przemieszczajgc je wzdtuz prawej strony stopki, pozostawiajgc nadmierng dtugo$¢ okoto 4"
(10 cm).

11



12

PRZYDATNE PORADY
WYMIANA SZPULEK NICI

Podczas wymiany szpulek nici ponizsze
czynnosci mogg pomoc w szybkiej
Zmianie.

1. Odcigc istniejgce nici obok szpulek.
Zwigzac¢ odciete konce nici z nowej
szpulki jak pokazano na ilustracji
(wezet marynarski).

2. Podnie$¢ stopke.

3. Opusci¢ drgzek igty do najnizszej
pozycji, obracajgc koto zamachowe
od siebie. Ostroznie przeciggnac¢
istniejgce nici, az wezty tgczace
przejdg przez oczko igty i oczka
elementu do wykonywania petli.

ODCINANIE NICI IGLY

Postrzepiona ni¢ moze utrudnic
nawlekanie igty.

Przeciggnac ni¢, przesuwajac jg pod
przecinaczka igty i obréci¢ koto
zamachowe do siebie, aby uzyskac
czyste ciecie jak na ilustraciji.



SPRAWDZANIE SCIEGOW
OWERLOKOWYCH

Po zakonczeniu nawlekania uzy¢ kawatka

tkaniny planowanej do szycia i
przetestowac szycie w ponizszej
kolejnosci.

1. Delikatnie ciggnac wszystkie nici
w lewo, opusci¢ stopke. Obroécié
koto zamachowe do siebie kilka
razy, jezeli stebndwki sg
prawidtowo utworzone.

2. Uruchomi¢ maszyne z niewielkg
predkoscig oraz wprowadzi¢
tkanine testowg pod stopke,

delikatnie popychajac jg do przodu.

(Mozna to zrobi¢ z nacisnietg
stopkg na wiekszosci tkanin z
wyjgtkiem materiatéw luznych).
Przeciggnac tkanine delikatnie,
kiedy maszyna automatycznie
podaje materiat.

3. Sprawdzi¢ naprezenie nici przez

szycie testowe zapasowej tkaniny

(patrz strona 17).

4. Na koncu tkaniny uruchomié¢
maszyne z niewielkg predkoscia,

delikatnie ciggnac tkanine do tytu, do

wykonania mniej wiecej 5—6 cm

dodatkowych stebnéwek bez tkaniny.

5. Odcig¢ ni¢ przecinaczkg do nici w
pokrywie przedniej lub
nozyczkami.

Rys. 1
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KARTA USTAWIEN
| Liczba nici 4 3 3 2
Pokretto szerokosci ciecia -6- 6 4- -5- 4 4-6 6 -6- 4-6
obrebiajgcego
Igta do uzycia Zlewejiz Z lewej Z prawej Z lewej Z prawej Z prawej Zlewejiz Z lewej Z prawej
prawej prawej
strony strony
Trzpien Sciegu 0 0 0 0 0 0 0 0
Konwerter dwéch nici 0 0 0 0
Lewa ni¢ igty -4- -4- 0- -4- 0- -4-
Naprezenie! Prawa ni¢ igly -4- -4- 0- -4- -4- -4- -4- -5
kontrola Ni¢ gérnego elementu do|
tworzenia petli -4- -4- -4- -4 -4 -4- 4- 4-
Ni¢ dolnego elementu do -4- -4- -4- 7- 7- 0- -4- -4- 0- -4- 0- 1-
tworzenia petli
Regulacja dtugosci $ciegu 2,5-3,5 2,5-3,5 3-5 2-2,5 *-R- *-p- 2,5-3,5 2,5-3,5 2-3,5 1-2
Ref. nr 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12
S

TR

ASARRASAARASARN]

R

[N

N

1
N

(5

Bardzo duze
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Rabek

Szew plaski Rabek waski| Ragbek Scieg
zwijany petelkowy [rozciggniecie zwijany
Strona referencyjna 17 | 23 16 15 15,16,231

* Jezeli regulacja dtugosci $ciegu w maszynie nie ma R ani P, ustawié¢ regulacje
naprezenia nici dolnego elementu do tworzenia petli na 7-9 i pokretto dtugosci Sciegu

na 1-2 (dla rgbka zwijanego) lub 3—4 (dla $ciegu petelkowego).

Uwaga: powyzsze ustawienia naprezenia i pokretta szerokosci ciecia obrebiajgcego sg ogélnymi
wskazdwkami. Niewielkie precyzyjne dostosowanie poprawi zszywanie w wielu
przypadkach. Pomocna jest ponizsza porada.

1. Obrdcié pokretto szerokosci ciecia obrebiajgcego (patrz strona 18).

2. Wyregulowa¢ naprezenia igly podczas szycia grubego lub cienkiego materiatu.

3. Zmniejszy¢ naprezenie podczas stosowania grubej nici.

4. Nieprawidtowe ustawienie naprezenia powoduje przepuszczanie $ciegu.
Wyregulowa¢ ustawienie naprezenia.
5. Ustawienie naprezenia spowoduje problem, jezeli ustawienie igly bedzie
nieprawidtowe.

Sprébowac szycia testowego z kawatkiem tkaniny, ktéra bedzie uzywana, aby
znalez¢ najlepsze ustawienia.



OWERLOK Z TRZEMA NICMI | JEDNA IGLA

Przez nawlekanie LEWEJ igly wykonana zostanie tylko szerokos$¢ 6 mm, a przez nawlekanie
PRAWEJ igly wykonana zostanie tylko szerokos¢ 3,8 mm.

Konwerter
owerlokow
dwaoch nici

Goérny 1
element do Rys. 3 2%y ¥

tworzenia Rys. 2 "
petli

Rys. 1

PRZEKSZTALCANIE NA UZYCIE Z DWIEMA NICMI

Aby przeksztatci¢ na uzycie z dwiema niémi, otworzy¢ najpierw pokrywe przednig i stét roboczy oraz podnies¢
igte do najwyzszego punktu, obracajgc pokretto reczne do siebie. Wyjaé prawg igte i uzy¢ lewej igty.

Trzymac nieuzywang igte na podkitadce. Wyciggng¢ konwerter jak pokazano na rys. 1.
Zamocowac konwerter dwdch nici na gérnym elemencie do tworzenia petli jak pokazano na rys. 2 i rys. 3. Podczas

stosowania konwertera wtozy¢ go gteboko i przytrzymac jak pokazano na rys. 4.
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RABEK WASKI | ZWIJANY, SCIEG PETELKOWY

Brzeg waski i zwijany jest idealny do uzycia na cienkich materiatach takich jak zorzeta, krepdeszyn, jedwab
itd.
Scieg petelkowy mozna wykona¢ w szczegdlnosci podczas szycia delikatnych materiatéw ,szalikowych”.
Ze wzgledu na charakter tych rgbkéw nie sg one odpowiednie do uzycia z materiatami ,twardymi” lub ,ciezkimi”.
1. Podnies¢ stopke.
2. Otworzy¢ pokrywe przednig i stét roboczy.
3. Wyja¢ trzpien Sciegu z ptytki igtowej Srubokretem oraz pozostawi¢ w przedniej pokrywie jak
na ilustracji (tylko model 320) lub w torbie na akcesoria.
4. Ustawi¢ maszyne jak pokazano na stronie 14.

UWAGA: 1. Do wykonania idealnych szwéw uzy¢ nici zalecanej ponizej.
2. Po zakohczeniu ustawi¢ ponownie trzpien $ciegu na miejscu. Wiozy¢ go tak gteboko, jak pokazano na

ilustracji 1.

_ a2 W]
Trzpien sciegu (A) LT -"%‘-‘w-'-...--, /) \
(2) =~
‘-—-_________-‘_-‘/T j

Przekrgj

Rys. 1

ZALECANA NIC

Brzeg waskiego owerloka Rabek zwijany
Z trzema niémi Z trzema niémi Z dwiema ni¢mi
Ni¢ do igty Poliester, nylon, jedwab nr 50-100 Nylon nr 100

Gorny element do

¢ . : Poliester, nylon, jedwab nr 50-100
worzenia petli

nylon opasty (mniej elastyczny)
Dolny element do Nylon opasty (mniej elastyczny)
tworzenia petli

Narrow hem Rolled hem Picot stitch
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REGULACJA NAPREZENIA NICI

Obrocenie pokretta naprezacza na wyzszag

liczba, tym mocniejsze naprezenie.

Sprawdzi¢ kazde naprezenie nici na kawatku tkaniny przeznaczonej

do uzycia.

UZYCIE Z DWIEMA NICMI

liczbe zapewnia
mocniejsze naprezenie nici. Obrdcenie pokretta naprezacza na
mniejszg liczbe zapewnia luzniejsze naprezenie nici. Im wyzsza

Zwiekszenie
naprezenia

Ni¢ dolnego elementu do
tworzenia petli pociggnieta do
spodu

Prawidtowo Rys. 1

dolnego
elementu
do

tworzeni

Zmniejszenie naprezenia igly

Ni¢ igly pociggnieta do

eIt Rys. 3
gornej strony

Rys. 2

AR R RSASRAL,

LEL. . LA
DI

Zwiekszenie naprezenia nici igty

UZYCIE Z CZTEREMA NICMI

Prawidiowo Rys. 1 Ni¢ goérnego elementu do  Rys. 2 Ni¢ dolnego ellementu do g Rys. 3
[ : tworzenia petli pociagnieta do :
tworzenia petli strony gore
pociggnieta do strony
Ni¢ gérnego 99r,“el o Ni¢ gérnego elementu
Ni¢ gérnego elementu do tworzenig petli g dolnego .
Prawa ni¢ igly Prawa nié igly clementu do do tworzenia petl Ni¢_dolnego
N |é Sné%zenla tworzenia
A-.".'q{._ d I B . . . . . 18- petli
7 olneg NNV
Ve o || AMMMMM Aiptiatighiatiatis-a
[ €0 o e ) —'(t&/\ b /"
RETTIR SFa g R
’L‘\_Q// Lewa ni¢ Lewa ni¢
y ._// |g+y igty
R Goérna
Zwiegkszenie naprezenia nici gérnego Zwigkszenie naprezenia nici dolnego
elementu do tworzenia petli i/lub elementu do tworzenia petli i/lub
zmniejszenie naprezenia dolnego zwiekszenie naprezenia gornego elementu
elementu do tworzenia petli do tworzenia petli

Ni¢ lewej igty luzna i widoczna na
spodzie tkaniny.

Rys. 4

Ni¢ gérnego
do

elementu

Ni¢ dolnego elementu
do tworzenia petli

Lewa ni¢
igty

Zwigkszenie naprezenia nici lewej igly i/lub zmniejszenie
jednej lub obydwu nici elementu do tworzenia petli.

Ni¢ prawej iglty luzna i widoczna na
spodzie tkaniny.

Rys. 5

Ni¢ gornego elementu Ni¢ dolnego
do tworzeRiRRelirsrsm {emlz%r:]zir::;dpoetn
- IRNRRREEA
Prawa ni¢ igty '.‘J'.ﬂﬂﬂ.!l.!l(:’%\‘{.,
; ./ .
W

) S
Lewa ni¢ S

igty

Zwiekszenie naprezenia nici prawe;j igty.

17



REGULACJA DLUGOSCI SCIEGU

Obrdci¢ pokretto dtugosci sciegu do wskazania
wymaganej dtugosci.

Im wyzsza liczba, tym dtuzszy Scieg. To pokretto
moze wyregulowac¢ dlugos¢ sciegu od 1 do 5
mm.

REGULACJA SZEROKOSCI CIECIA
OBREBIAJACEGO

Szerokos¢ ciecia obrebiajgcego mozna regulowaé¢ od 4 do

7 mm przez obrocenie pokretta szerokosci ciecia
obrebiajgcego zgodnie z gatunkiem tkaniny.

W momencie dostawy z fabryki ustawiona jest standardowa
szerokos¢ 6 mm.

Obroci¢ do 57, jezeli brzeg tkaniny zwija sie podczas

szycia (rys. 1).

Obréci¢ do 77, jezeli petle zwisajg z brzegu (rys. 2).

Pokretto dlugosci $ciegu

Pokretto szerokosci
ciecia obrebiajgcego

Rys. 3

TS
=

Trzpien sciegu (B)

Petle moga zwisa¢ z brzegu podczas szycia lekkiej tkaniny przy uzyciu 3 nici (tylko prawa igta) oraz ustawieniu
pokretta szerokosci ciecia na 4-5 (rys. 3). W takim przypadku zmieni¢ trzpien sciegu (A) na (B), aby uzyskac

staranne zszycie (rys. 4)

18



PODAJNIK ROZNICOWY

Podajnik réznicowy ma dwa niezalezne
transportery, jeden z przodu (A) i jeden z
tytu (B). Kazdy transporter ma
indywidualny mechanizm podajacy, ktéry
umozliwia podawanie materiatu z rézng
predkoscia.

DODATNI PODAJNIK ROZNICOWY

Po ustawieniu na dodatni
podajnik roznicowy przedni transporter (A)

wykonuje dtuzszy skok niz tylny transporter (B).

Powoduje to nagromadzenie materiatu pod
stopka i zrébwnowazenie fatd na tkaninie.

UJEMNY PODAJNIK ROZNICOWY

Po ustawieniu na ujemny podajnik
réoznicowy przedni transporter (A)
wykonuje krétszy skok niz tylny
transporter (B). Powoduje to efekt
rozciggniecia materiatu pod stopkq i
zrownowazenie wybrzuszenia na tkaninie.

Transportery roznicowe

Dodatni podajnik roznicowy

Ujemny podajnik roznicowy
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USTAWIENIA PODAJNIKA ROZNICOWEGO

Ustawi¢ przez obrdcenie pokretta regulatora podajnika réznicowego w wybranym kierunku podanym na ponizszej

karcie.

Mozna wprowadzac¢ regulacje w zakresie od 0,7 (efekt ujemny) do 2 (efekt dodatni). Te ustawienia zapewniajg
najlepszg predkos¢ podawania. Do normalnego szycia pokretto powinno by¢ ustawione na 1.

Pokretto mozna przestawiaé réwniez podczas szycia.

EFEKT | TYP USTAWIENI ngievﬁ?\lslg 7
STOSOWANIE | PODAWANIA E TYLU: PRZOD
Szwy bez fatd, |Dodatni podajnik 1-2

marszczenie rébznicowy | T | ____
Brak podajnika Podawanie 1

réznicowego neutralne | & | —————

Szwy bez Ujemny podajnik 07-1 | ——m——

wybrzuszen réznicowy

REGULATORDOCISKU STOPKI

Docisk stopki zostat prawidtowo ustawiony fabrycznie, wiec nie
trzeba go regulowac przy wiekszosci zwyktych szy¢. Jezeli
regulacja jest konieczna, obréci¢ regulator docisku stopki na
wyzszg liczbe, aby zwiekszy¢ docisk lub na mniejszg, aby
zmniejszyc.

SZYCIE BARDZO CIEZKIEJ TKANINY LUB
TKANINY WIELOWARSTWOWEJ

Wiele réznych tkanin mozna szy¢ owerlokiem na tej maszynie, ale
zaleca sie dokrecenie sruby jak na ilustracji podczas szycia bardzo
ciezkich tkanin lub tkanin wielowarstwowych.

Otworzy¢ stot roboczy do regulaciji.

Poluzowac srube podczas szycia tkaniny o ciezarze lekkim
do normalnego lub obracajgc pokretto szerokosci ciecia
obrebiajgcego, w innym przypadku moze nie dac¢ sie
dobrze ucig¢ tkaniny.

Fabrycznie maszyna jest ustawiona na tkaniny o normalnym ciezarze.
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PODSTAWOWE TECHNIKI

OBRACANIE ZEWNETRZNYCH
NAROZNIKOW BEZ CIECIA NICI

1. Po dojsciu do brzegu tkaniny nalezy
wstrzymac zszywanie z igtg nad tkaning.

2. Podniesc¢ stopke i delikatnie pociggngé
tancuch nici tylko tyle, aby zwolni¢ trzpienh
Sciegu.

3. Obraoci¢ tkanine, opusci¢ stopke i
rozpoczgc¢ zszywanie w nowym kierunku.
Rys. 1

UWAGA: W przypadku szycia owerlokiem i
docinania jednoczesnie odcig¢ tkanine
wzdtuz nowej linii zszywania na mniej
wiecej 3 cm przed obréceniem tkaniny.
Rys. 2

OBRACANIE BRZEGOW ZAOKRAGLONYCH

W przypadku zaokrgglen wewnetrznych przesuwac
tkanine delikatnie z linig ciecia tkaniny pod stopkg z
prawej strony z przodu (lub nieznacznie w lewo),
dociskajgc w punkcie A w kierunku strzatki lewg
reka, a jednoczesnie wywierajgc niewielki docisk
przeciwny w punkcie B prawg reka. Rys. 3.

W przypadku zaokraglenn zewnetrznych umiescic
pod stopkg w podobny sposéb, ale wywieraé
docisk w przeciwnym kierunku. Rys. 4

USUWANIE SCIEGOW ZE ZSZYTEJ
TKANINY

Aby usuna¢ juz wyszyte $ciegi, ucig¢ ni¢ iglty (s) w
przerwach i wyciggnij ni¢ elementu do tworzenia
petli.
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OWERLOK ZE SZNURKIEM

Owerlok ze sznurkiem mozna stosowa¢ do wzmacniania
szwow ramion, rekawa lub bocznych podczas tgczenia
lub wykonywania odziezy dzianej. Jako cechy ozdobnej
mozna uzy¢ przedzy dzianej o kontrastujgcych kolorach,
aby jeszcze ulepszy¢ odziez. Maszyna jest wyposazona
w stopke, ktdra zostata przystosowana do podawania
sznurka lub przedzy z lewej strony $ciegu
bezpieczenstwa lub z prawej. Przestrzega¢ ponizszych
instrukcji:

1. Umiesci¢ sznurek ,wypetniajgcy”, np. bawetne
szydetkowa, przedze rdzeniowa, wetne, przedze
dziang lub marszczgcg sie gumke z tytu trzpienia
szpulki maszyny. Przeciggna¢ sznurek przez
prowadnice (1) i (2), a nastepnie przez lewg
prowadnice igty nici (3). Patrz rys. 1.

2. Przetozy¢ sznurek przez przedni lub tylny otwor
(zgodnie z dziataniem, patrz schematy na rys. 2 i
3) w stopce oraz poprowadzi¢ pod tylng czescia
stopki i do niej.

3. Wtozy¢ materiat do szycia normalnego.
Rozpoczac¢ z niewielkg predkoscia, obserwujac,
czy sznurek jest podawany prawidtowo, i w razie
potrzeby zwiekszy¢ predkosé.

PODCZAS tACZENIA RAMION LUB REKAWOW
przeciggna¢

sznurek przez przedni otwér, upewniajgc sie, ze jest
zamocowany miedzy lewg i prawg nicig igty podczas
prowadzenia przez przedni otwor (rys. 2).

PODCZAS £ACZENIA SZWOW BOCZNYCH
przeciggna¢ sznurek przez tylny otwér, upewniajac sie,
ze jest ustawiony do nici prawe;j igty (rys. 3).

W PRZYPADKU EFEKTOW OZDOBNYCH kolory
kontrastujgce mozna prowadzi¢ przez przedni lub tylny
otwdr bgdz w razie potrzeby przeciggng¢ sznurek lub
przedze przez kazdy otwor.

WYKONYWANIE RABKA FALISTEGO Z ZYLKA (rys.
4): przeciggna¢

zytke przez tylny otwor i rozpoczgé RABEK ZWIJANY
(patrz strona 16).

Ma to zastosowanie do obrebiania spddnic itd.
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EFEKTY OZDOBNE

Oprocz zwyktego szycia owerlokiem, ktére zostato
w petni opisane w niniejszej instrukcji, maszyne
mozna stosowac réwniez do wielu zastosowan
ozdobnych, takich jak ozdobne zszywanie gorne,
Sciegi stykowe, szpilkowane lub wykonywanie
diugosci splotu ozdobnego. Patrz nizej.

Rys. A

Ozdobne zszywanie goérne przy uzyciu tylko
dwoch nici lub trzech nici (szew ptaski) Ztozy¢
tkanine wzdtuz linii, ktéra bedzie zszywana gornie,
a nastepnie wykonac szycie nad ztozonym
brzegiem, uwazajac, aby nie przecig¢ fatdy. Rys. A.
Roztozy¢ tkanine, pociggng¢ konce nici na spod i
roztozy¢ na ptasko.

Koncowy wyglad mozna poprawi¢ przez uzycie
splotu do dziurki na guziki lub nici do haftowania na
dolnym elemencie do tworzenia petli.

: Rys. B

Sciegi stykowe przy uzyciu tylko dwéch nici lub
trzech nici (szew ptaski)

Umiesci¢ dwa kawalki tkaniny lewymi stronami do
siebie i wykona¢ szycie owerlokiem wzdtuz
krawedzi. Roztozy¢ i docisngé. Przez uzycie nici i
tkanin o réznych kolorach mozna uzyskaé mity
efekt ,patchworku”.

Szpilkowanie przy uzyciu trzech nici

Ztozy¢ tkanine wzdtuz linii do szpilkowania oraz
wykonaé szycie owerlokiem wzdtuz ztozonej
krawedzi, upewniajac sie, aby nie wejs$¢ na ztozong
krawedz tkaniny (patrz strona 25). Wyciagng¢ konce
nici na spodzie i docisnggé.

Wykonywanie splotu ozdobnego przy uzyciu
trzech nici Szy¢ owerlokiem nad splotem sznurka,
ostroznie przytrzymacé obiema rekami i nie przecig¢
przy tym brzegu. (patrz strona 25).
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UWAGA: * Stosowanie stopki do Sciegu krytego
(opcja) utatwia wykonanie Sciegu
ozdobnego.

** Zmniejszy¢ naprezenie goérnego elementu
do tworzenia petli podczas stosowania
grubej nici.



Szwy bez wybrzuszania lub fatd

Wybrzuszenie

Marszczenie
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ZASTOSOWANIA PODAJNIKA ROZNICOWEGO

Sprawdzi¢ na stronach 19,0 PODAJNIK
ROZNICOWY; podajnik réznicowy jest przystosowany

do minimalizowania wybrzuszania i fatd.

Jest rowniez bardzo skuteczny w przypadku marszczenia.

1. Wybrzuszenie
Wybrzuszanie ma tendencje do pojawiania sie
na tkaninach tkanych lub zwiewnych.
Aby uzyskac szwy bez wybrzuszen, nalezy
ustawi¢ pokretto regulacji podajnika réznicowego
na mniej niz 1.

2. Faldy
Fatdy majg tendencje do pojawiania sie na
tkaninach dzianych lub elastycznych.
Aby uzyskac szwy bez fatd, nalezy ustawi¢
pokretto regulacji podajnika réznicowego na wiecej
niz 1.

3. Marszczenie
Podajnik réoznicowy utatwia marszczenie
lekkich tkanin. Uzywac¢ go na obwodzie pasa,
czubkach rekawow, spodach rekawow,
falbanach itd.
Ustawi¢ pokretto regulatora podajnika réznicowego
miedzy 1,5 i 2, aby uzyska¢ najlepszy efekt
marszczenia do uzycia.

WAZNE

Dokfadna regulacja zalezy od grubosci i elastycznosci
tkaniny. Nawet dlugos$¢ sciegu moze wptyngé na
ustawienie. Im dtuzsze Sciegi, tym wiecej Sciggnietej
tkaniny.

Zawsze wykonywac prace testowg z uzyciem
aktualnie stosowanych tkanin i znajdowaé

najlepsze ustawienia.



3. DBANIE O MASZYNE

WYMIANA NOZA RUCHOMEGO

Wymieni¢ néz ruchomy w ponizszy sposob, jezeli sie stepi. Zapasowy n6z znajduje sie w akcesoriach.
UWAGA: nie wymieniac statego noza, ktory jest wykonany ze specjalnego twardego materiatu stopowego.
NAJPIERW WYJAC WTYCZKE ZASILANIA Z GNIAZDKA.

1. Poluzowaé srube i wyjg¢ néz ruchomy.

2. Zamkng¢ stot roboczy. Opuscié ramie
napedowe noza do najnizszej pozyciji,
obracajgc recznie koto zamachowe do
siebie. W tej pozycji ustawi¢ n6z zapasowy
we whasciwym miejscu i zabezpieczy¢ go
$rubg, UPEWNIAJAC SIE, ZE KRAWEDZ
NOZA RUCHOMEGO ZNAJDUJE SIE MNIEJ
WIECEJ 0,5 MM POD POWIERZCHNIA
NIERUCHOMEGO NOZA.

ODLACZANIE NOZA RUCHOMEGO

Aby szy¢ bez cigcia, nalezy otworzy¢ stét roboczy
i odtgczy¢ n6z ruchomy, popychajgc pokretto
zwalniania noza w lewo oraz obracajgc w kierunku
do siebie jak na ilustracji.

Upewnic sig, ze krawedz tkaniny nie jest

szersza niz wybrana szerokosc¢ obrebiania lub
gorny element do tworzenia petli, a igta nie
zostanie uszkodzona.




CZYSZCZENIE | OLIWIENIE

Aby utrzymacé ptynnos¢ pracy maszyny, nalezy utrzymywac jg w czystosci i zawsze nasmarowana.
NAJPIERW ODEACZYC MASZYNE OD ZRODEA ZASILANIA, WYJMUJAC WTYCZKE Z GNIAZDKA.

1. Otworzy¢ pokrywe przednig i stot roboczy. Uzyé dostarczonej szczotki, usungé nagromadzony
kurz i strzepki.

2. Wla¢ kilka kropel oleju w miejscach wskazanych strzatkami. ZAWSZE UZYWAC OLEJU DO MASZYN
DO SZYCIA O DOBREJ JAKOSCI.
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. SPRAWDZANIE PROBLEMOW Z WYDAJNOSCIA

PROBLEM

PRAWDOPODOBNA
PRZYCZYNA

NAPRAWA

) i L 1. Przestawic¢ naprezenie nici.
1. Nieprawidtowe naprezenie nici. 2. Wybraé prawidiowy rozmiar
2. Nieprawidtowy rozmiar nici. igly do nici i tkaniny
Nieregularne 3. Nieprawidtowe nawlekanie. 3. Ponownie nawlec m-aszyne
Sciegi i i i ' |
g 4. Wy’mqganle tkaniny. 4. Nie ciggna¢ tkaniny; prowadzi¢
5. Luzna stopka. delikatnie.
5. Przestawi¢ stopke.
1. Nie ciggna¢ tkaniny; prowadzic¢
1. Wycigganie tkaniny. délik;?r?ieé Ny, prowadz!
tamanie igly 2. Nieprawidtowy rozmiar nici. 2. Wybra¢ prawidtowy rozmiar
3. Nieprawidtowe ustawienie igty. igly do nici i tkaniny.
4. Luzna stopka. 3. Przestawi¢ igte.
4. Przestawi¢ stopke.

Wybrzuszenie

. Nieprawidtowe
naprezenie nici.

. Wygieta lub tepa igta.

. Podajnik réznicowy
ustawiony
nieprawidtowo.

N

. Przestawi¢ naprezenie nici.
. Wtozy¢ nowg igte.
. Ustawi¢ na mniej niz 1.

Fatdy

Podajnik roznicowy ustawiony
nieprawidtowo.

Ustawic na 1 lub wiecej niz 1.
Do tkanin dzianych.

Przepuszczanie

A WDN P

. Nieprawidtowe nawlekanie.
. Nieprawidtowy rozmiar nici.
. Wygieta lub tepa igta.

. Przestawi¢ ni¢ maszyny.
. Wybraé prawidtowy rozmiar

igty do nici i tkaniny.

Sciegow L :
9 . Nieprawidtowe ustawienie igty. 3. Wiozy¢ n.o,w.a igte.
4. Przestawi¢ igte.
. Nieprawidtowe nawlekanie. . Ponownie nawlec maszyne.
. Wygieta igta. . Wtozy¢ nowg igte.
Pekanie nici . Naprezenie nici zbyt mocne. . Przestawi¢ naprezenie nici.

OO WN R

. Nieprawidtowe ustawienie igty.
. Szpulka nici splgtana.
. Stupek prowadnicy nici

nierozsuniety.

o O WN P

. Przestawi¢ igte.
. Przestawi¢ szpulke wtasciwie.

. Catkowicie rozsung¢ stupek
prowadnicy.
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odpadow komunalnych, nalezy skorzysta¢ z oddzielnych punktéw
zbiorki.
Skontaktowac sie z lokalnymi wiadzami, aby uzyskac informacje dotyczgce

E Nie wyrzucac urzgdzen elektrycznych w formie nieposegregowanych

[
dostepnych systemow zbiorki. Jezeli urzadzenia elektryczne zostang
wyrzucone na wysypisko odpadow lub do smietnikow, substancje
niebezpieczne moga wyciec do wody gruntowe;j i przedostac¢ sie do
tancucha pokarmowego, szkodzgc zdrowiu i dobremu samopoczuciu ludzi.
DANE CHARAKTERYSTYKI ELEKTRYCZNEJ 220~240 V 50 Hz 111 W

(klasa ochrony II)



